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Teknobond 300 Tix

Epoksi Esasli Yapistirici

Uriin Tanimi

iki bilesenli, solventsiz, tiksotropik &zellikli, epoksi esasl doyurma reginesi ve yapistincisidr.
TEKNOWRAP 300 ‘Un beton yUzeye yapistirilarak uygulanmasinda kullanilir.

Kullanim Alanlan

o TEKNOWRAP elyaflarinin kuru uygulama ydntemiyle uygulanmasinda,
e |slak uygulama sistemi icin astar olarak,
e Dlzgln ylzeylere TEKNOBAR plakalarinin yapistirimasinda kullanilir.

Ozellikleri ve
Avantajlan

e Kolay karistirlir, mala ve doyurma rulosu ile uygulamasi kolaydir.
e Elle doyurma iglemi igindir.

® Mekanik dayanimlari ylksektir.

e Dlsey ve bas Ustl ylzeylerde uygulanir.

¢ Bircok ylzeye iyi aderans saglar.

e Yiksek mekanik ozelliklere sahiptir.

e Altina ayn bir astar uygulamasi gerekmez.

e Solventsizdir.

Uygulama Talimatlan

Yizey Kalitesi: Uygulama yUzeyi her tUrlt toz, kir, zayif ve oynak pargaciklardan, ¢gimento serbeti
kalintilarindan, yag ve gresten arindirimis ve kuru olmalidir. Beton alt ylzey temiz, saglam ve yeterli
basing dayanimina sahip (en az 25 N/mm?2), cekme dayanimi (pull-off) en az 1,5 N/mm?2 olmalidir.
Beton saglam ve yeterli mukavemete haiz olmalidir.

Yiizey Hazirh@i: Uygulama ylzeyi, en fazla yapisma dayanmini saglamak amaciyla, basingl hava
tutma vb. yéntemler kullanilarak temizlenmis olmalidir. Zayif beton pargalari kirilip yiksek mukavemetli
tamir harci ile tamir edilip eski haline getirimelidir. Yapi elemani Uzerindeki siva, boya kaldirimali,
yUzeyi temizlenmeli, gerekli tamiratlar yapilmalidir.

Kanistirma: B bileseni A bilesenine eklendikten sonra dusuk hizli, elektrikli bir kanistiric (en fazla 400
dev./dk) ile homojen bir renk elde edene kadar 2-3 dakika karistiriniz.

Uygulama Metodu / Ekipmanlar: Uygulamasi yapilacak yere gore TEKNOWRAP 300 kesilerek
hazir hale getirilir. Hazirlanan TEKNOBOND 300 TIX karisimi, spatula ya da rulo ile betona surdlUr.
Daha sonra TEKNOWRAP 300 Uzerine getirilip el ile epoksinin karbona iyice yapistinimasi saglanir.
Yapistirma esnasinda hafif tirtikli plastik rulo ile alttaki epoksinin disariya ¢ikmasi saglanir. Bu iglem ttim
yUzeye homojen bir sekilde epoksi Ust ylzeye cikacak sekilde yapilir, epoksi yetersiz kalir ise tekrar
Teknobond 300 TIX ¢ekilerek karbon lifleri epoksiye doyurulur.

Karbon lifleri yanmaz ancak epoksi belli bir sicakliktan sonra alev alabilir. Bu nedenle karbon plaka
Uzerine gok ince epoksi strdikten sonra kuru halde kum serpilir, Uzerine siva yapilir. Serpilen kum
karbon elyaf ile yapilacak siva arasinda aderansi saglar.

Uygulama Notlan /
Sinirlamalar

e Sicaklik +5°C nin altinda ise uygulanmamalidir.

e Solventsizdir, tinerle inceltiimez.

e Karistirma ve uygulama igslemlerini yaparken, cildinizi ve gézlerinizi etkilenmekten korumak icin lastik
eldiven ve is gozIugu kullaniniz.

o Ozellikle gdzler dikkatle korunmalidr,
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e GozUnUze sicradigi takdirde, yaklasik 15 dakika bol su ile yikayiniz ve hemen bir hekime basvurunuz.
e Gida maddelerinden ve gocuklardan uzak tutunuz.
e Cilde temas eden yerler ve eller su ve sabun ile yikanmalidir. Géz ile temas halinde doktora

basvurunuz.

e Uygulamadan hemen sonra, henuz sertlesmeden; Aletler; Tekno Tiner ile temizlenmelidir. Sertlesen
epoksi harci sadece mekanik olarak temizlenehbilir.

Teknik Bilgi

Genel Bilgiler

Renk (Recine ve Sertlestirici Karigimi)

Kirk Beyaz

Karigsim Yogunlugu (A+B)

1,27+0,03 kg/It

Raf Omri

Aclimamis orijinal ambalajinda 12 Ay

Ambalaj

5 kg set

Uygulama Bilgileri

Sarfiyat

300 gr/m2 igin 1-1,5 kg/m2

Uygulanacak Zeminin Sicakligi

(+5°C) - (+35°C)

Karisim Orani (Agirlik¢a)

3,85 birim A : 1,15 birim B

Kap Omrii

~ 30 dakika

Performans Bilgileri

Betona Yapisma

> 4,0 N/mm? (Betondan Kopma)

Egilme Dayanimi > 40 N/mm?
Basing Dayanimi > 80 N/mm?
Cekme Dayanimi = 30,0 Mpa

Tam Mukavemete Ulagsma Siiresi 7 gun

Teknik bilgiler, +20°C hava sicakliginda ve %50 rolatif hava nemi oranina gére elde edilen bitmis Urlnlerin, 27 gin sonraki
performansi igin gegerli olan ve Tekno Yapi Kimyasallar Laboratuvar ¢alismasinda elde edilen yaklagik degerlerdir.



