TEKNO® R

yap! kimyasallari

Teknobond 400

Epoksi Esasli, Tamir, Ankraj ve Montaj Harci

Bayindirlik Poz No: 04.613/8B

Uriin Tanimi

Bas Ustl ve yatay uygulamalar icin 6zel olarak gelistirilmis tiksotropik kivamda her tirll ankrajlama,
yapistirma ve tamir iglerinde kullanilan, ¢ift bilesenli ylksek mukavemetli epoksi malzemesidir.

Kullanim Alanlari

® Demir filizi ekiminde her tUrl beton tas gibi malzemelerin tamirinde,

e Genis gatlaklarin onariminda ve izolasyonunda,

e Fayans, granit gibi malzemelerin parlak ylUzeylere yapistinimasinda kullanilir.

e Her tUr metal ve ¢elik aksamin beton ve celik yapi elemanlarina montajinda ve yapistirimasinda,
e Catlak enjeksiyonunda dis yUzeylerin kapatiimasi ve enjeksiyon pakerlerinin sabitlenmesinde,

o Kopri ve viyadiklerde korkuluk ve deprem sénUmleyicilerin sabitlenmesinde,

¢ Ankraj elemanlarinin sabitlenmesinde kullanilir.

Ozellikleri ve
Avantajlan

e Uygulanmasi ¢ok kolay bir malzemedir.

e Su ve gaz gecirimsizdir.

e Kimyasallara ve asinmaya karsl dayaniklidir.
e Betona mukemmel aderans saglar.

e Mekanik mukavemetini ¢cok hizli alir.

® Rotre yapmaz.

Uygulama Talimatlan

Yiizey Kalitesi: Uygulama yUzeyi her tUrlU toz, kir, zayif ve oynak parcaciklardan, gimento serbeti
kalintilarindan, yag ve gresten arindirimis ve kuru olmalidir. Beton alt yUzey temiz, saglam ve yeterli
basin¢ dayanimina sahip (en az 25 N/mmg2), cekme dayanimi (pull-off) en az 1.5 N/mm?2 olmalidir.
Yiizey Hazirhgi: Filiz ekimi icin delikler, demir ¢capindan en az 4 mm. genis agimalidir. Ylzeyler
basincli hava ile temizlenmeli, yag, toz, kir ve su kalmamalidir. Ankraj demirleri nervirld, kuru, yagsiz
ve passiz olmalidr.

Karistirma: B bileseni A bilesenine eklendikten sonra dusuk hizli, elektrikli bir karistinci (en fazla 400
dev/dk) ile homojen bir renk elde edene kadar 2 — 3 dakika karistiriniz.

Karisim dnce delik igerisine sonra demire surltr. Demir filizi, yavas yavas déndUrllerek delige sokulur.
Deligin demire tamamen yerlestiginden emin olmak icin demire balyoz, ¢ekic vb.. sert cisim ile vurulur.
Ertesi glin kardnd alan epoksinin sertlestiginden emin olmak igin demir el ile gekmeye caligilir. Bu
islem filiz ekim isinin dogru bir sekilde yapilip yapiimadigi hakkinda fikir verir. Ozellikle gliclendirme
islerinde cekme deneyi makinesi ile deney yapiimasi tavsiye edilir.

Teknobond 400 demiri-demire, demiri tuglaya sabitleme gibi cesitli islerde de basarili bir sekilde
uygulanabilir.

Uygulama Notlari /
Sinirlamalar

e Sicaklik +5°C’nin altinda ise uygulanmamalidir.

¢ Solventsizdir, tinerle inceltilmez.

e Kanstirma ve uygulama islemlerini yaparken, cildinizi ve gézlerinizi etkilenmekten korumak igin lastik
eldiven ve is gozItgu kullaniniz. Ozellikle gdzler dikkatle korunmalidrr,

e GozUnUze sicradigl takdirde, yaklasik 15 dakika slre bol su ile yikayiniz ve hemen bir hekime
basvurunuz.

o Uriin igerisine herhangi bir yabanci madde, su ilave etmeyiniz.
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e Asin sicak havalarda Urln karnstigi zaman hemen sertlesecedi icin tUketilecek kadar karisim

yapilmaldir.

e Etrafa dokulen ve uygulama ekipmanlarina bulasan malzeme Tekno Temizleme Tineriile temizlenebilir.

Teknik Bilgi
Genel Bilgiler
Renk (A+B) Gri
Karisim Orani 3:1 (agirlikga)
Karigsim Yogunlugu ~1,60 kg/lIt
Ambalaj 5 kg ‘lik set

Uygulama Bilgileri

Raf Omri

Agllmamis orijinal ambalajinda 12 Ay

Sarfiyat

16 mm'lik nervirlt demiri, 20 mm’lik delige, ankre etmek icin yaklasik 0,100
kg UrUn gereklidir.

Yeniden Kaplanabilme Siiresi

< 24 saat

Kap Omri

~10 dakika (40°C)

Temizlenebilme Siresi

~60 dakika (20°C)

Tam Kirlenme Siresi 7 gun

Performans Bilgileri

Basing Mukavemeti > 75 N/mm? (TS EN 196-1)
Egilme Mukavemeti > 25 N/mm?

Catlaksiz Betona Yapisma Mukavemeti | 14 N/mm?

Catlakl Betona Yapisma Mukavemeti 7 N/mm?

Celige Yapisma > 3,0 N/mm? (TS EN 4624)
Egilme Mukavemeti > 20,0 N/mm? (TS EN 196-1)
Servis Sicakhg -15°C — + 90°C

Teknik bilgiler, +20°C hava sicakliginda ve %50 rdélatif hava nemi oranina goére elde edilen bitmis Urlnlerin, 27 gun sonraki
performansi i¢in gegerli olan ve Tekno Yapi Kimyasallari Laboratuvar ¢alismasinda elde edilen yaklasik degerlerdir.



